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Cuctema pyTepoBKu
ana apdexTnBHON
TPaAHCNOPTUPOBKN
CbINy4uX maTepuanos

TPAHCMOPTUPOBKU CbINMYHUX MaTepmasnonB



dytepoBka Matrox® gaet npeunmyLiecTBa

Martepuansl Matrox® — cemeiicTBO
NHXEHEPHbIX TEPMONNACTOB, C

MOMOLLIbIO KOTOPbIX BO MHOTUX 0611aCTAX
MPOMBILLNIEHHOCTW MOTYT PeLIaThCA NPOBEMbI
TPEHWA, U3HOCA 11 TPAHCMOPTUPOBKN
maTepuana. VickiounTenbHo Huakoe
NOBEPXHOCTHOE TPEHWE, OTINYHAA CTOMKOCTh
Ha U3HOC, BbICOKa yaapHaA BA3KOCT,
OT/INYHAA CTOKOCTb K XMMUYECKIM peareHTam
MCMOMb3YEMbIX B MPOLIECCE BELLECTB, @ TakXe
COOTBETCTBYE BbICOKUM NPebABIAEMbIM
Tpe60oBaHMAM B CaMblX pa3Hbix ciepax
NPUMEHEHNsA — BCE 3TO AB/AETCA K/IH0YEBbIMU
KayecTBaMM [laHHbIX MaTepuanos.

KomnaHusa Rochling - dkcnepTt
B MNPOU3BO/CTBE NH)KEHEPHbIX
nnacTUKoB

Komnanna Réchling Engineering Plastics
ABNAETCA BeAYLMM NPeANpUATUEM

B Mupe ¢ 6onee yem 100-neT-Hum

OMbITOM N0 pa3paboTKe 11 U3roTOBNEHNIO
nonychabpuKaToB NHKEHEPHbIX NIACTIKOB
MPOMBILLNEHHOr0 NPUMEHeHMs. B TecHoM
COTPYAHNYECTBE C HALLMMM KIIMEHTAMI HaMK
6biNo pa3paboTaHo ceMeiicTBO MaTepnanoB
Matrox®, cBoiCTBa KOTOPbIX ONTUMIU3MPOBaHbI
ANS Pa3nnyHbIX YCNOBUIA IPUMEHEHMSA

C Y4€TOM CcreumanbHbIx TpeboBaHunii,
NpeabABNAEMbIM B KaX 10M CJy4ae.
BbicokoKBanMhMUMPOBaHHbIE COTPY/AHUKN,
cobCTBEHHanA pa3paboTka MaTepnarnos,
COBPEMEHHbIE NPON3BOACTBEHHBIE MOLLHOCTH
1 nabopaTopuy, 0TBEYatoLLE HOBELLNM
Tpe6oBaHUAM, a TakXe CETU(MMLNPOBAHHBIN
MEHE/KMEHT 10 KaYecTBY - BCE 3TO
AB/IAETCA OCHOBOIA BLICOKOIO Ka4ecTBa I
3KOHOMUYHOCTY NPo/ayKToB. Mbl 06naaaem
BbICOKOW penyTauuer cpean MUpoBbIX BeAy
LLIMX KOHCYNbTAHTOB U TEXHNYECKNX 3KCMEPTOB
B 0671 CTW TPAHCMOPTUPOBKY ChiMy4nxX
MaTepuasoB 3a CYeT Hanunsa MHOXECTBA
TOTOBbIX PELLEHN.

Matrox®

Matrox® 6bin cnelnanbHo paspaboTaH AnA
067mL0BKM (chyTepoBKM) 060OpyA0BaHNsA
ANA PeLIEHNA TUNNYHBIX NPOBIEM
TPaAHCMOPTUPOBKM TBEP/bIX ChiMy YIX
MaTepuanoB B GyHkepax, cunocax,
BOPOHKaX, TPAHCNOPTUPOBOYHbIX Xenobax,
aBTOMOBMbHbIX KOBLUAX W APYTUX TUNAX
060pynoBaHusA. B Kax10M KOHKPETHOM
C/y4ae NPUMEHEHNA NPebABNAITCA
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VHAVBUAYaSbHbIE TPeBOBaHNA K
0671LI0BOYHOMY MaTepuany. [ina
COOTBETCTBNA 3TUM TPEOOBAHNAM, KOMNAHUA
Rochling Engineering Plastics B TecHoM
COTPYAHWYECTBE CO CMEeuManucTamn u
noTpe6uTenaMu cneunansHo MoanduLMpoBan
11CMOb3YEMbIe NOJUME Pbl M ONTUMI3MPOBAN

WX ANA NCNoJib30BaHMA B Pa3/IMYHbIX obnacTax.

Matepuansl cemeiicTBa Matrox® coBmeLLatoT
HI3KNA KO3 DULMEHT NOBEPXHOCTHOMO
TPEHWA C BbICOKOW CTONKOCTBIO Ha NCTUPaHe
1, Takum 06pa3om ynyyLiaT He TObKO
TPaAHCMOPTUPOBKM ChINyYIX MaTEpKa N10B, HO
TakXe Npe/joXpaHaT 0T N3HOCA B KECTKIX
ycnoBuAx akcnnyatauuy. Tunsl Matrox®
6asupytoTCA Ha cneumanbHOM CocTaBe 13
YNbTP@BbICOKOMOIEKYNIAP HOFO NOMIMITUIEHA
(PE-UHMWY/PE 1000), paspaboTaH Horo kak
AN 061MLOBKM HOBbIX KOHCTPYKLWIA, TaK U 1A
nocneaytoLLei peKOHCTPYKLAK UMEIOLLIerocs
060pyn0BaHMA.

OKkoHOMUUECKME NMPpenMyLLeCcTBa

B cpaBHeHMe co cTanbto yTepoBka
maTepuanamu Matrox® npeanaraet 6onbLune
3KOHOMMYECKIE MPENMYLLIECTBA.

e CHuxeHue 3aTpaT
3aTpatbl Ha thyTepoBky Matrox® oaHoro
CyLLieCTBYtOLLEro byHKepa cocTaBnAT
NpubAN3NTENBLHO TPETL OT 3aTpaT Ha
KOHCTPYKLUMOHHYHO CTasb.

° MeHbLunii Bec

TonwwHa [TonotHocTb

maTtepuana r/cm3
Cranb 3 MM 7,85
Matrox® 10 Mm 0,93

Mpeumyuiecto Beca Matrox®: 2.850 kr ~ 60 %

1/
Bec ana !4 .
200 m2 [kr] f—-- 4
4710 ah
1.860

0611L0BKa TPEOYHOLLEr0 PEKOHCTPYKLIN
byHkepa pa3 mepom 200 M2 3 cTanu faet
Mpe UMYLLIECTBO B BECE MOYTM B TPW TOHHBI

M0 OTHOLLIEHNIO K 06bIMHOMY NPUBAPEHHOMY
cTansHoMmy nmcTy (S235JR) — cm. TabauLy.
®yTeposka nuctamu Matrox® cHi MaeT
HarpysKy ¢ HECYLLIEH KOHCTPYKLIAM 1 K TOMY e
0bnieryaeT MOHTaXxHbIE paboThl.

bonee pnutenbHblii CPOK CNyXKObI

Cpok cryx6bl yTeposkn Matrox®
3HAYNTENIbHO A0JIbLLIE YEM CPOK CITyXObl
00bI4YHO KOHCTPYKLMOHHON cTanu. B
NpoBe/IeHNN TECTUPOBAHNA Ha N3HOC N0
meTtoay Sand Slurry, dyTtepoka Matrox®
NMEeT nokasaTtesib Ha 46 % nydlue Yem cTasb
S235JR - 150 npoTus 80. (cM. Tak>ke CTpaHuLy
9, OpMEeHTUPOBOYHbIiA CPOK CNYKObI).
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TunuyHble o6NacTUNPUMEHeHuA

Matepuansi cemeiicTBa Matrox® npUMeHAOTCA BO MHOrMX 061a

CTAX MPOMBILLAEHHOCTY, PAabOTaIoLLMX C ChINyYMMI MaTe pruanamu,
Ha4MHaA 0T N0J3eMHON BbIEMKM 10 KOHEYHOM nepepaboTki uin
1cnosb30BaHMA MaTepuana. /3ameHe HiuA Bo BNAXKHOCTY 11 pa3nnyna
3€PHUCTOCTY BAVAKIT Ha CbINy4YecTb MaTepuana. [pumeHAemble 40 cux
nop CTasb Hble MOBEPXHOCTY CTAHOBATCA LLIEPOXOBATHIMY 11 NOABEP
ratoTCcA KOppO3uu, BCIELCTBUE YEro Chinyyiid MaTepy an HaynHaeT
HanunaTb Ha NoBepxHocTh. 06beM HanmnaloLLEero Matepuana bbIcTpo
YBENMYMBAETCA YTO OTPULIATENBHO BAMAET Ha NPOM3BOANTENILHOCTb
060pYA0BaHMA U FrapaHTUIAHbIA CPOK CITyXObl.

OTHOCUTEJIbHbIN 06 bEMOMETPUYECKUIA
u3Hoc no metogy Sand-Slurry

Mpw ncnonHeHnn TecTupoBanma no meToay Sand-Slurry npoBoanTeA
n3mMepeHve cToikocTy 06pasLa Ha McTUpaHne CocTaBoM W3 Necka u
BO/Ibl, CPaBHIBaA ero ¢ 0npeaesieHHbIM NCX0HbIM MaTepuanom u3 PE-
UHMW ¢ monekynapHbIM BECOM 5 MITH. /Mo, KOTOPOMY 6bI10 3a1aH0
To4Hoe 3HaueHue paBHoe 100. [10TepAHHbI 06bEM UCMbITYEMOrO
MaTepuana Bo BpeMA NpoBe/IeHNA TECTUPOBaHNA 3a/1aeTCA Kak UH/EKC
B CPABHEHWUY C MCXOAHbIM MaTepuanom. 34eck CyLLeCTBYET NPaBuIIo:

4em MeHblue lopHble pa3paboTkm
e (06n11LOBKa NOIbEMHbIX KY30BOB KapbepHbIX CAMOCBaoB
NHaekc nctupatns e (061mML0BKa KOBLLEI
350 e (06n11L0BKa BOPOHOK
300 ¢ (0611L0BKa TPAHCNOPTUPOBOYHbIX 10TKOB
250 o CamOX0/iHblii KONECHbIA ckpenep
e (0611L0BKa MHOTOKOBLLOBbIX 3KCKABATOPOB
200 e (06n1LOBKa TATOBbIX KOBLLET
150 e (06n1U0oBKa KOBLLEN 3KCKkaBaTopa
100 —
TpaHcnopTHasA NPOMbILNEHHOCTb
%0 - © [py30B0ii Tptom Kopabieil
0 e (06n11L0BKa NOIbEMHBIX KY30BOB FPy30BbIX aBTOMOOMEN

Matrox® Cranb S235JR AntomuHuiA o KenesHoLOpOXHbIE BAroHbl

XpaHeHue v neperpyska

e Cunochl, KOHTERHEpPBbI, BYHKEPbI

® BbinyckHad BOpOHKa

e BopoHKa ANA 0NpOKMABIBAIOLLEr0 NOrpy34nka
e BopoHKa AnA pefibcoBoro camocBana
© BaHHbl BMOpOTpaHcnopTepa

® YnaBnvBaloLLan BOPOHKA

o (06/11LOBKA 0TBASbHbIX LLITOB

e HanpaBnsioLume nnaHkm

© 3aaBIXHbIE NAUTHI

e ||enHoi TpaHcnopTep

O6pa6oTka

e KapbepHblil 6yHKep

® YnaBnusatoLLmii 6yHKEP

© BopoHKa NpepbIBHOTO AEACTBUA

© HakonuTenbHble CUockl 1 GYHKep
e BopoHka

© TpaHcnopTMPOBOYHbIE Xenoba

© 3arpy3oyHble yCTPOACTBA

® YepBAYHbIA TpaHCNopTEP

Coinyuunit MaTepuan

® Yronb e [loTaw

e XenesHan pyna e Conb

® MeaHbIiA KOHLEHTPAT e KBapLeBblii Necok

e [nuHa © MbiibHble MOKLLME CPeACTBa
® |13BeCTHAK e [lpeBecHan CTpyxka

e (6e3BoxeHHaA coaa e KoHUEHTpaT UKHKa

e XuMmuKaThl BBIZE NOpPOLLKA e (Qoccar

e Hukenesan pyna e [lbinb

e Topdh e Tanbk

® CUHTETUYECKMIA runc e bokent

e DapcopoBas rnHa
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Matrox® — cemencTso matepuanoB ana ¢pyrTepoBKkun

Toprosas mapka Matrox® 3aBoeBana npu3HaHie Bo BCeM Mipe B 0651acTv by TepoBki (0611MLOBKY) TEXHONOrM4eckoro 060pyaoBaHna bnaroaaps
CTOIKOCTM JaHHbIX MaTEPUaNoB K MEXaHUYECKOMY U3HOCY 11 HU3KOMY KO3 NLMEHTY NOBEPXHOCTHOrO TpEeHNA. [ TOro YTobbl COOTBETCTBOBATL

pa3Hoo6pa3HbiM TpeboBaHMAM, NPEAbABAAEMbIM B MHAYCTPUM TPAHCMOPTMPOBKM 11 XpAaHEHIA Cbiny4nx mMaTepnanos, komnaHna Rochling Engineering

Plastics KG coBMeCTHO ¢ aKcriepTamit o Chiny4nm MaTepuanam n notpeburensmu paspaboTana cnewyanbHble Bepcu MaTepnanos Ana hyTeposky,

CO CBOVICTBAMM, ONTUMU3MPOBAHHbLIMI K pa3nnyHbIM 06nacTam npumerenna:; Matrox® U 110, Matrox® SE, Matrox® EX 60, Matrox® SI 12, Matrox® X,
Matrox® FC, koTopble 1 06pa3ytoT cemeiicTBo Matrox®.

Matrox®: MaTepuan 06AMLOBKI ANA AUNKUX
ChIMyYiX MaTep1ano..

Matrox® U 110: MigeansHblit MmaTepuan ana
FOPAYNX ChIMy4NX MaTEpPUanos.

Matrox® SE: ocHoBHas 06nacTb
NPUMEHEHUA — FOpHble pa3paboTku
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Matrox®

Knaccuyeckan sepcua matepuana B
cemeiicTBe Matrox®, ¢ poBHbIM Habopom
xapakTepucTuk. Matrox® obnasaet
3KCTPEMabHO HU3KIM KO3 DULMEHTOM
NOBEPXHOCTHOTO TPEHWA, YTO MMEET BONbLLIOE
3HayeHue AN1A TPaHCNOPTUPOBKI 1 XPaHEHNA
JIMNKNX CbINYY1X MaTEpNanos.

Matrox® U110

CBoiicTBa ;aHHOr0 MaTepuana cneunansHo
ONTUMU3MPOBaHbI ANA TPaHCNOPTHPOBKY
ropAYMX ChINyynx MaTepUanos, kak Hanpu mep
cMmosbl nam acdaneta. Matrox® U110 conepxut
crieumanbHble 106aBky, obecneunBatoLLme
bonee M TENbHBIA CPOK CTyXObl MaTepuanos
NPV NOBbILUEHHbIX TEMMEpaTypax AOCTUraloLLnX
190 °C. lNpw npoexTMpoBaH1M 06MLOBKK ANA
CbIMy4MX MaTepKanos ¢ TakuMi BbICOKMMY
TemnepaTypamn HeobX0AMMO KOHCTPYK TUBHO
Y4MTbIBATb TEMMEPATYPHOE PacLLMPEHe
thyTepoBOYHOr0 MaTepuana.

Matrox® SE

[ina obnactei, B koTopbIX TpebyeTca
1ICMONb30BaHNe TPYAHOBOCTIAMEHAEMbIX
MaTepnanoB PeKoMeHIyeTcA 1CNosb30BaTh
Matrox® SE. 310T MaTe - puan comeLLaeT
HU3KOE MOBEPXHOCTHOE TPEHNE U

BbICOKY!0 YCTOYMBOCTb Ha 3HOC C HU3KON
BOCMIamMeHAeMOCTbto (knacc roptovectyn VO
COrNacHo MHTEPHALMO HaJlbHOr0 MeToza
TecTupoBaHmna UL 94.)

XapakTepucTukm

e TpaHcnopTHaA NPOMbILLIEHHOCTb

e (6nm1L0BKa Ky30BOB rpy308BbIX aBTOMOOMNEI
e (0611L0BKa c1NOCoB 1 GyHKepoB

OGnacTv npuMeHeHua

© (OyeHb HU3KMiA KO3 PUUMEHT TpeHNA
CKOSIbXEHMA

¢ (yeHb BbICOKaA CTOAKOCTb K UCTUPaHHIo

 Bricokan yaapHaA BA3KOCTb
o6pa3Lia c Haspe3om

e (yeHb HU3Koe
BO/JOMOrNOLLEHNE

e Bbicokan CTOMKOCTb K
XUMWYECKIM peareHTam

® Bricokana TepMOCTOIKOCTb

XapaktepucTukn

e (uyeHb BbICOKaA TEPMOCTONKOCTb

® Hukuii koahhrLMEHT NOBEPXHOCTHOMO TPEHNA

® Bhbicokan CTOAKOCTb K MCTUPaHUI

e [lo6aBKy NpenATCTBYIOLLME OKUCTIEHMIO MaTeprana
o XopoLuas CTOAKOCTb K XMMUYECKUM peareHTam

e [loyTv OTCYTCTBYET BOAOMOMTIOLLEHNE

06nacTu npuMeHeHns

e [loabemHble Ky30Ba rpy30BbIX aBTOMOGUEN

o KoHTeiHepbl 1A ropaYnx
CbiMy4nx MaTepuanoB

e (Q6nuuoska
CVN0COB

© TpaHCcnopTMPOBOYHbIE
xenoba n notku

® ByHKepb! 1 Xonneps

XapakTepucTuku

e Huskan Bocnnamensaemocts (UL94, Knace VO)

© Bhicokad CTOMKOCTb K M3HOCY

e Bbicokas ynapHan BA3KOCTb

® Huskuii koathLMEHT NOBEPXHOCTHOMO
TpeHuA

e 3aumta ot YD-13nyyeHna

® AHTUCTATM4ECKME CBOICTBA

06nacTn npumeHeHus
e [opHble pa3paboTky
e [loabemHble Ky30Ba

rPy30BbIX aBTOMOBUNEN
® byHKepbl



AnTtuctatudyecku: Matrox® EX 60 ontumaneH ana
NPUMEHEHNA B B3pbIBOOMACHbIX 30HAX IKCMya-TaLu,
B YaCTHOCTW - B OTKPbITLIX FOPHbIX pa3paboTkax.

Matrox® SI 12: Xopouwmnit Habop XxapakTepucTik
QINA CbiNy4Mx MaTepPKUanoB ¢ HEBbICOKMMY
abpasuB- HbIMI CBOACTBAMMN.

Matrox® X: 0611U0BKa AN1A 3KCTPEMabHbIX
YCI0BWIA 3KCNyaTauum.

Matrox® EX 60

Bnarogaps aHTMCTaTV YECKUM CBOACTBAM
tyTeposka Matrox® EX 60 B ocobeHHOCTU
MpUro/iHa B B3pbIBOOMACHbIX YC0BUAX
akennyatauuu. lMoMumo 3Toro, AaHHbIN
MaTepuan MMeeT BbICOKYH0 YapHYH0
BA3KOCTb M YD-3aliNTy, Tak 4T0 A18NAET €ro
ONTUManbHbIM, B YaCTHOCTH, 118 OTKPbITHIX
rOpHbIX pa3paboTok.

Matrox® Sl 12

Matrox® Sl 12 06nagaet oTauy Hoii
CTOIKOCTbIO K MEXaHUYECKOMY U3HOCY 1
HWU3KNM KO3 DULMEHTOM NOBEPXHOCTHOMO
TPEHUA 1 ONTUMANEH ANA TaknX Chimyynx
MaTepuasnos, Kak Topd 1 Necok.

Matrox® X

Chinyyne maTepuasbi ¢ 0CTPbIMU 1

rpybbIMU KpasAMK YacTuL NPeAbABAAT
noBbILLEHHbIE Tpeb0oBa HUA K MaTepuany
0611L0BKM. [1nA Takux cnyyaes cneumnanbHo
pa3paboTtaH Matrox® X, KoTopbIii co4eTaeT
HU3KNIA KO3 DULMEHT NOBEPXHOCTHOO
TPEHWA C BbICOKOI MPOYHOCTBIO K U3HOCY
MEXaHW4YeCcKoi TBEPAOCTbO.

XapakTepncTukm

e AHTMCTaTMYeCKMe CBOIACTBA
e Bbicokan CTORKOCTb K M3HOCY
e Bbicokan yaapHas BA3KOCTb
o YO-cTabunnanpoBaHHblil

06nacTi npuMeHeHua
e (OTKpbITble ropHble pa3paboTku
e (06/m1L0BKa KY30BOB rPy30BbIX

aBTomobuneit
e 0bnnuoBka

KOBLLIEI# 3KCKaBaTOPOB
e TpaHcnopTMPOBOYHbIE Xenoba
e (06nuuoBKa byHKEPOB

XapakTepucTuku

e XopoLlas CTONKOCTb K M3HOCY

® Huskuii KoachuumeHT
MOBEPXHOCTHOrOTPEHNA

® B03MOXHOCTb NPUMEHEHNA Ha OTKPbITOM
BO34yXe

06nacTn npumeHeHua

e [lopTOBOE CTPONTENBCTBO

e KoHBeiiepHan TexHNKa

e TpaHcnopTnpoBka
QIPeBECHHbI

XapaktepucTuku

e [IpeBocxofiHasA CTORKOCTb K MCTUPAHMIO

e (ueHb BbiCOKaA TBEPAOCTb MOBEPXHOCTH

e X0poLLne XapakTepUCTUKI CKOMbXEHNA

e Bbicokan yaapHas BA3KOCTb

e (ueHb XopoLLiad CTORKOCTb K XMMUYECKIM
peareHTam

QOonacTu npumeHeHns

e [0opHble pa3paboTku

e KapbepHblil
aBTOMOOUbHBINA
TpaHcnopT

e (06nmuU0BKa Ky30BOB
rPY30BbIX aBTOMOOMNEl

e (Q6nmL0BKa byHKepoB

.
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Matrox® FC XapakTepucTukmu

MpoayktMatrox® FC umeeT gonycku [ins e FDA nonyck

KOHTaKTa C MLLeBbIMW NPOAYKTaMN YTO ® BbicokaA CTOAKOCTb K U3HOCY
N03BONAET UCMOJIb30BATH €r0 B KA4YECTBe * Bbicokan yaapHas BA3KOCTb
marepuana o06IMLOBKN ANA ChIMy4nx ® 04eHb HM3KNiA KO3 ULMeHT
NPOAYKTOB B MULLEBOI NPOMBILLIEHHOCTHU. MOBEPXHOCTHOr0 TPEHNA

e [loHWXeHHOE BOJONOrOLLEHE

O6nacTi npuMeHeHun

e [luesan
MPOMbILLNEHHOCTb

e (ObnumuoBka
TOBApHbIX BaroHoB

e (06nmL0BKa byHKepoB

Matrox® FC: 6naroaapsa nonycky FDA npuroaen
JNA KOHTaKTa C NALLEBbIMI NPOAYKTaMM.

@ Ouenb xopowo & Xopowo (D VYaosnetsoputensHo (™ Cpeare O nNnoxo

Matrox® Matrox® U110 Matrox® SE  Matrox® EX60 Matrox®X  Matrox®SI12  Matrox® FC

CTOMKOCTb K M3HOCY o (@ ] (@ ] d (] (J [ ]
YpapHas BA3KOCTb 9 “ ] “ ] o ) o )
XapakTepuctuku

CKOMbXEHMA ® 9 9 9 9o o )
AHTUCTATUKA O O ( J ( J O D @)
YO-cTabunuzauma (] d (] ( J 9 ¢ C)
Temnepatypa

npumeteHns °C -250...80 -250...110 -250...80 -250...80 -250...80 -150...80 -250...80
HenpepbIBHO

Temnepartypa

npumeHennsa °C -250...130 -250...190 -250...130 -250...130 -250...130 -250...130 -250...130
MOCTOAHHO
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Pasmepbl naut

[nnTel 067nL0BKKM Matrox® MoryT nocTaBnATLCA B
cNeayLLnX pasMepax:

Pa3mepbl TunoBbie TONWMHBI*
2.000 x 1.000 mm

3.000 x 1.250 mm

4.000 x 2.000 mm

6.000 x 1.000 mm

6.000 x 2.000 mm

6.000 x 2.500 mm (MegaSheet)

6—20mm

* Mo Heo6X0AMMOCTM TakXe NpenaralTca NanTb ¢ TOMLLUHON
B Ananasoxe 1 40 200 mm

Matrox® B pynoHax

Matrox® B pynoHax

Matrox® npeanaraeTcs Takxe B pynoHax. HapesaHHblii no
Bawwemy nHavBuMAYyanb HOMY 3anpocy pynoH npeanaraet
6onbLUME NPENMYLLECTBA B 3aTpaTax 3a CYET:

® YnpoLleHna MoHTaxa
e MeHblero 06bema cBapoyHbIX paboT

e \eHbLUero KonuyecTsa KPEnexXHbIX 31IEMEHTOB

MegaSheet

MegaSheet aBnAaeTca hopmaToM NANTEI, creumanbHo paspaboTaHHbIM
[NA Tex Honorui dyTepoBkiA. B HacToALee BpeMsA MAUTbI TaknX 60MbLIMX
pa3MepoB BbINYCKAITCA TONbKO HalLlei KoMnaHneii no ocobomy
TexHonoruyeckomy npoueccy. MegaSheets MoryT ucnonb3osarbcA
LieNIMKOM MM Hape3aTbCA B pasmep. bonbLuve pa3meps! NANT N03BONAIT
YMEHbLUNTB Y4CNO0 LWBOB M 3thdEKTUBHO UCMONb30BaTbL MaTepHar.

MNpeumywecTBa NnpUuMeHeHNA

e Pa3wvep 6.000 x 2.500 mm (20 chyToB x 8 chyTOB)
o CHWXeHWe TpyA03aTpaT npn MOHTaxe

o CHWXEHWe KoNMYecTBa OTXO/0B

® 3HaunTenbHan 3KOHOMMA 3aTpaTt KjineHTa

Jlyuwasn pasrpyska cbiny4yero Mmatepuana

C nomolubto ToBapa B pyfnoHax Matrox® MoxHO 6bICTPO 11 NpoCTo
06NMLEeBaTh NpakTUYecky 11060 aBTOMObUb-camacBan ¢
KoBLUIe06pasHbIM Ky30BOM. Takoil MaTepuan npesnaraeTca B pynoHax
C TON LUMHOV B AnanasoHe 0T 6,3 4o 15 MM, LUMpUHOIA A0 5 M W SIHON
40 14,6 M v nocTaBAATCA Ha NOAACHE. 3a CHET NPUANNAHNA CbiNyyero
maTepuana, MEHHO Ha CTapbIX 1 N3HOLLEHHbIX KY30BaX, pasrpyska
3aH/MaeT 04€Hb MHOTO BDEMEHM U B ONPEAENEHHbIX 06CTOATENLCTBAX
MOXET ObITb JaXe 0MacHOIA, Tak Kak rpy3 ToNIbKo NOA 3KCTPEManbHO
00/1b LUMM YIIOM Hak/l0Ha Ha4yMHaeT CMe LLaTbCA U 0AHOBPEMEHHO
BCell Maccoii nafaaeT ¢ ky3oBa. OyTeposka Matrox® obecneunBaet
YCTORYMBBINA, PABHOMEPHBIA 11 MaCCOBbIA NOTOK pa3rpyXaemoro
maTtepnana. Takum 06pa3om, y>Xe Npu He3Ha4MTeNbHOM HakJ1I0He Ky30Ba
rpy3 MOXHO 6yaeT BbICTPO M 683 0CTATKOB pasrpy 31Tb C NOrPY304HOI
NOBEPXHOCTY, NMPY YEM 3HAUNTESNBHO COKPaTUB BPEMA Pa3rpy3KU.

Matrox® ToBap B pynoHax:
Vineanex ana 061nLOBKY
KOBLUIE0O6pPa3HbIX Ky30BOB
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PeweHue npob6nembl TpaHCNOPTUPOBKN MaTepuana

PewweHne npo6nembl
TPaHCNOPTMPOBKK MaTepuana

TBep/ible Chinyyie MaTepnansbl, Hanpu

Mep B TPaHCMOPTUPOBOYHBIX IOTKAX U
BOPOHKaX 3a4acTyH0 UCMbITbIBAIOT NPOBIEMbI
MCTEKAHMA. (ABUXEHNA) NOA feficTBUEM
cobcTBEHHOr0 Beca. OHY Npy nvnatoT K
CTEHKaM 1 0TpuULiaTeNIbHO ABMCTBYIOT Ha
NpON3BO/ICTBEHHbIA NP0 Liecc. ITO ABNAETCA
00LLieit Npobemoii, Tak npakTU4eckm

Bcerza 06opynoBaHue paspaboTtaHo 6e3
TOYHbIX 3HAHWIA 0 nepepabaTbiBaEMOM
cbiny4em MaTepua e. BnaxHocTb, cpok
XpaHEHUA B COCTOAHIM NOKOA U Ipyrue
thakTopbl 0Ka3bIBaloT 60/bLIOE BANAHKE Ha
TPaHCMOPTUPOBKY ChiMyyero MaTepuarna.
CnunaHwe yacTuu coinyyero matepuana C
06pa3oBaH1eM 3aTOpoB 11 Tak Ha3blBaeMble
, KPbICUHbIE HOPbI ABNAKOTCA BYMA CXOAHBIMM
npobnemamu, KoTopble NOABAKTCA B

TOM CJy4ae, EC/n BbiNyCKHOE 0TBEPCTUE
HEe0CTaTO4YHO 60MBLLOE UK 06AULIOBOYHBINA
MaTepuan BOPOHKM, 13 3@ Nosororo yrna
HaKJ10Ha MM N3 LLIEPOXOBATOCTH NOBEPXHOCTM
CTEHOK, He 0TBEYatOT TPeHOBaHNAM
maTepuana. [pi onopoXHeHnn GyHkepa
NpOBOANTCA BEPTUKANbHO pPa3fieneHue
C/I0eB Chiny4yero Matepuana. CHavana
0NOPOXHAETCA CPe/HAA YacTb ByHKepa,

a 3aTemM HayuHaeT 1BUraThcA MaTepuarn,
npunerawLLnii K cTeHkam. Takum 06pasom
NpONCXOANT paseneHune pakuuii cbinyyero
maTepuana, Tak Kak npu 3arpyske 6yHkepa
MEJKIE YacTuLbl cobKpaloTcA B cepeanHe
ByHKepa B T0 BpeMA Kak rpybble YacTuLbl
0CelatoT no cTeHkam. [inga obecneyenuns
MOBTOP HOFO CMELUVBAHUA MaTepuana

BO BPEM# BbiNnycka HE06X0AMMO Hann4ue
MaccoBO ro NoToka, Tak 4To cenapauuna
MOXET BbITb MUHAMU3UPOBaHA UMK
NOJIHOCTbIO McKtoYeHa. C NoMoLLblo
0671LI0BKM (chyTepoBKM) MaTepuanamm
Matrox® ymeHbLLIAETCA TPEHIE MeX Y
CbINyYM MaTepUanom u CTEHKaMM

BOPOHKM [10 TAKOIA CTEMEHN, 4TO MaTepnan
BbIChINAETCA MAcCOBbIM YCTORYMBBIM
NOTOKOM 11 MONHOCTbIO ONOPOXHAET BOPOHKY.

Mpumepbl NOTOKa MaTepuana B
GyHKepe

MoTOK BOPOHKI OpraHiu30BaH no npUHLMNY
“NepBbIM BOLLES, NOCAEAHNM Bblllen”
(,first-in last-out”) n ABnAeTCA noeanb

HbIM 1717 CBOOOIHO NPOXOAALLMX Chiny

4ux matepuanos. Cbinyynid MaTepuan
BbIXOANT U3 ByHKEpa Yepes ManeHbKUi
KaHan no cepe/iiHe Haj BbINyCKOM, Mpuyem
HaxoAALLMiACA BAONb CTEHOK MaTepuan [0

KOHLIa 0CTaeTCA HeMoABMXHbIM. Maccosbiit
noToK 0603Ha4aeTCA Kak NPUHLWN «NepBbIi
npuLen, nocneaHui oiwen» (“first in,

first out”) n TpebyeTcA AnA caMNatoLLmXcA
cbinyynx MaTepuanos. Ero cneayet
OpraH130BbIBaTh TakuM 06pa3om, YTobbl
npu BbINYyCKe BECb MaTEpUan HaxoAuncA B
NBVXEHNN.

MocnepcTBUA BbI3BaHHbIE
npo6nemamu TeKy4yecTu

e 3afepXKy npy 3anycke
MPOU3BOACTBEHHOTO NpoLecca —
L0N0JHUTEbHbIE 3aTPaThl

© YMeHblLLIEHNEe CpoKa XpaHeHuA
cbinyyero matepuana

e CamoBocniiaMeHeHne
(3acTOABLLIMIACA YrOMb)

e CHiKeHve kayecTBa

e Pasgenenve hpakuuii matepnana
e CoTpAceHna 1 Bubpauna byHkepa
e [lonoMKM KOHCTPYKLMK ByHKepa

® /13HoC ycTaHoBOK

e HeKkoHTponmpyeMbiil Xoa
MpOM3BOAICTBEHHOrO NpoLiecca

e BMeluaTenbcTBO 06CYXMBaKOLLErO
nepcoHana

TunnyHble npobnemsi:
ObpasoBaHne 3aTopoB
(cneBsa) 1 MarHuTHanA cBA3b
(cnpaBa) nosBnAioTCA

B TOM Clyyae, eciu
OTCYTCTBYET NoAzepxKa
noToKa Chinyyero
maTepuana co CTOPOHbI
maTepuana obknaaku.

MarnuTHan cBA3b, Tak HasbiBaeman , KpbicHoe Hopa”: CpeHAs
yacTb byHkepa onopoxHAeTcA B hopme BopoHky. ([TybnukyeTea ¢
pa3speluenua Solids Handling Technologies Inc.)

TekyyecTb B hopme
BOPOHKN: Tekyuuii
maTepunan (TeMHo cepbii)
06pa3yeT BOPOHKY B

T0 BPEMA Kak 0CTaTok
maTepuana ocTaeTcA
NPUANALLIAM Ha CTEHKaX
cunoca.
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Matrox® ucnbIThiBanca ¢ Ncnonb30BaHu
€M PasfNYHbIX TUNOB YA C Pa3uyHbIM
coaepxaHueM BaXHOCTI 1 npu pa3
JINYHOM CPOKE XPaHEHNA B COCTOAHUM
nokosd (> 72 yac ). Heobxoaumslit ona
JIOCTUXEHNA MAacCoBOro NoToKa yron
HaK/I0Ha CTEHKI MEHABTCA B 3aBUCUMO
CTV NOBEPXHOCTHOMO TPEHMA MaTepuana
06MUOBKY Ha CTEHKE BOPOHKN.

[lnAa nocTuxeHna MaccoBoro noToka
CTEHKW BOPOHKWN AOJKHbI ObITb FNAAKM MK
M C KPYTbIMK yrniaMin HakJloHa, a Takxe

BbIMYCKHO NPOXOA A0KEH ObITb A0BOSILHO
60/1bLLIOr0 pa3Mepa, YTobbl MOXHO 6b110
MCKIIOYNTD CNINNaHNe Macchl MaTepnana.
[lnA 0bpa3oBaHWA MaccoBOro NoToka
HeobX01MMO Y4MTbIBaThL TpEBYEMble
pasnNyHbIe Vbl HAK/IOHA CTEHOK, KOTOPbIE
npuBe/eHbl B Tabnuue (CM. Hixe).

Tabnuua nokasbiBaeT pasnyHble

Y7l HAK/10HA CTEHOK MPK Pa3nyHbIX
MaTepuanax 06nmuoBku, Tpebyemble
AN 06pa3oBaHNA ONTUMU3NPOBAHHOMO
MaccoBOro noToka.

PEKOMEHAVEMBIVI yron cteHKun KoHyca ansa
AOCTNXEHNA MaKCMMaJsibHOro MmaccoBoro
NOTOKa NMpPU pa3JIN4yHbIX MaTepuasiax CTeHKN

Ma‘repuan CTeHKHU

Maccosbliit noTok: Bo BpemaA Bbinycka Bech
MaTepuan Haxo4uTcs B ABUXEHNI.

Hepxxasetowan
Ouamerp, cTalb cOrnacHo
Coinyunii KonycHbiit  Xapaktepuctuka craHpapty
marepuan BbINYCK noToka Matrox® DIN 1.4301 UHMW-PE
MOCTOAHHbIA 56° 81° 62°
2 ¢yt ;
(610 mm) nocne 3-X IHEBHOO . o o
PRB-yronts CPOKa COCTOAHIA NOKOA 50 i 63
oo i 55 78 60
NOCTOAHHBIA ° ° °
BNAXHOCTH 8 oy
(2.440 mm) ~ nocne 3-X IHEBHOTO 590 78° 62°
CpoKa CoCTOAHNA NoKoA
NOCTOAHHBINA 59° 88° 64° 3
2yt ; aKioyeHme
10 mm nocne 3-x AHEBHOIO o . o pe3ynbTaToB UCMbITAHUA
PRB-yrons (610 mm) CpOKa COCTOAHIA MOKOA % 0 o MOBEPXHOCTHOTO TREHNA
¢ 36% . N 5 5 cTeHku no Jenike &
BNAXHOCTY B oyt NOCTOAHHBINA 57 76 58 Johanson Inc. PRB —
6VIT\/MVIH03HI:II7I yrofb
(2440 mm) ~ nocne 3-X HEBHOTO . o o .
CpOKa COCTORAR N0KOR - & » Jogueacnano (A
Mpu6nn3nTenbHbIN CPOK CNYXObI . "
MpuGnu3nTeNbHbIA CPOK CNYXKGbI 1/2
HuxenpuseaeHHbIi 0030p noka 3biBaeT Bua yrna (12,7 mm) ¢ TonwmHoi o6nuuosku Matrox®, ner.
npUBNN3NTENBHO 0XWAEMBIV CPOK CIYXObl BuTyM - 17
o6nmuosku Matrox® ¢ TonwyuHoii 1/2” B
(127w B BUTYMUHO3HBIN - 35
,7 MM), YCTaHOB/IEHHON B Kpyryiom yrons (PRB)

6yHKepe MaccoBOro NOTOKa CO Ce/yoLLMm
pas Mepamu:

e (6Lan BbicoTa cunoca 65 dyT(1.981,2 cwm)

e BopoHKa ¢ BepTuKanbHOI BbIcOTOI 25
thyToB (762,0 cm)

e [lnameTp 25 chyTOB C AMAMETPOM BbiINycka
paBHbIM 2 chyToB (60,96 cm)

bypblii yronb >50
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Cucrtembl KpenneHuna

06nmuoBKa Matrox® KpennuTcA Ha 0CHOBaHWE MeXaHYeCcKuM cnocoboMm,
C UCN0Jb30BaHNEM BIUHTOBbIX LUMUIIEK I CBAPHbIX LLIaiib . BO3MOXHSI
06a Tuna Kpennexuii, Npuyem BbiGop CUCTEMbI KDEMMBHIA 3aBUCIT OT
Tpe GoBaHI KOHKPETHOrO CyYas NpUMEHeHNA 1 TUna tyTepyemoro
0bopyaoBaHuA.

Komnanua Réchling paboTaeT ¢ kBanndhnumpoBaHHbIMY MOHTaXHbIMM
OpraHu3aLUuAMN B BCEM MUPE, KOTOPbIE MMEIOT MHOTONETHMIA OMbIT

B 06/1aCTV CTPOUTENLCTBA CUCUTEM TPAHCNOPTUPOBOK ChIMy4nX
maTepuanos. [paBuibHan yknaaka KBanuuumpoBaHHsIM
CMeunanncTom MMeET peLialoLLiee 3Ha4eHe A4 YCrewHoro
OCYLLECTB/NEHWA NPOEKTA.

Cucrtema kpenneHua: CBapHble WNUAbKN

[lnA ycTaHoOBKI B MeCTe KpenneHua dyTepoBoyHas ninta
npeaBapuTesibHO CBEPAUTCA NepKOi B TouKax Kpennenus. [pu aTom
paccToAHWe MeX /1y TOYKaMu KPEMnmeHA 3aBUCUT 0T FreOMET Ui 1
MaTepuana ocHoBbl thyTepyemoi eMKOCTH, OT SKCMyaTaLMOHHbIX
YCIOBUIA, @ TAK>Ke 0T TWNa BbIGPaHHOr0 METOAA KPEMeHns.

Mpy Kpenneru AT LWNWUbkamu ¢ pe3bb0il 1 TapenbyaTbiM1
raiikamu Mbl pekoMeHziyem 6paTb paccToAHME MEXAY TOUYKaMK
kpennexna 8 Ananasone 0T 150 o 200 mm. PaccToAHWe 0T pe3b60oBbIX
0TBEPCTUIA K Kpato MANT He A0XHO 6biTb onblue Yem 20 o 30

M. [pesBapuTesibHO NpoCBEpIEHHaA 00ML0BOYHAA NUTa NoCNe
ee yKNlaaku o MECTY CITYXUT B Ka4eCTBE CBapOYHOrO WwabnoHa
LWnnnbku pe3b6oil npuBapnBaeTCA Yepes 0TBEPCTIE B 00MLOBOYHON
NAUTE K METANIMYECKON OCHOBE. 3aTeM Ha LUNUIbKY ¢ pe3bboit
HaBOpa4MBaETCA TapenbyaTas uiv LWeCTU rpaHHan raiika.

-

Fester Halt: Der Bolzen wird durch die vorgebohrte Platte mit
der Unterlage verschweilt.
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OnTUManbHbIMY CYMTAIOTCA raiki U WNWAbKK ¢ pe3bboit M 10, KoTopble
Mbl NpeAnaraeM B pa3nnyHbIx TunopasmMepax. [na ynpouierua
MOHTaXa Ha HePOBHbIX MOBEPX HOCTAX MPeAnaralTca cneunanbHble
WNWALKY ¢ pe3b60id, nMetoLLne hKCUPOBaHHbIE TOUKM CIOMa.

MpeumywecTBa

e [lpocTon AEMOHTaX NANT
OnTMManbHbIA CNOCO6 KpenneHna TONCTbIX MNT

TpeGyemoe oGopynoBanue
e [lofxoadulee cTyneH4aToe ceepio (nepka)
e Annapat 1A NpruBapKi Wnunek

e [lnunbku ¢ pe3b6oii (No Heo6XoAMMOCTH C PUKCUPOBAHHBIMIA
To4Ykamu cnoma)

e TapenbyaTble raiku
o KpenexHblii MHCTPYMEHT [iN1A 3aKpyyn-

BaHWA Tapesib4aTbiX raek

Zur Befestigung der Auskleidungsplatten kann ebenfalls ein Bolzensetz-
gerat verwendet werden.

Bolzenschweilverfahren: Auskleidung eines Bunkers.

Befestigungssystem
BolzenschweilRen



Befestigungstechnik

Befestigungssystem: Weld washer

Beim sogenannten ,Weld washer” Befestigungssystem wird eine
tellerfdrmig vorgestanzte Metallscheibe direkt durch die Plattenbohrung
mit der Metallunterlage verschweil3t. Es ist also nur ein Arbeitsgang
erforderlich. Dieses Befestigungssystem kann bei Plattenstérken von
bis zu 15 mm eingesetzt werden. Um eine ebene Auskleidungsflache

zu erhalten, werden die Weld washer mit passenden Matrox®-
Kunststoffkappen abgedeckt.

Vorteile:

e Schnelle und einfache Installation r ,A\\\

e \erschlusskappen verhindern das Anhaften von Schiittgut 4 -
an den Befestigungspunkten _ i ‘ ™.

Ideale Anwendungen:

e Finfachstes System fiir die Befestigung
diinner Auskleidungsplatten

Bendtigtes Equipment:

e \Weld washer

e Geeigneter Stufenbohrer

e Schweiflgerat (Schutzgas- oder
Elektroschweif3gerat)

e Matrox®-Abdeckkappen

Neben den vorgestellten Befestigungssystemen
gibt es noch weitere Befestigungsmethaden,
zu denen wir Sie auf Anfrage gern personlich beraten.

Befestigungssystem:
Weld washer

Fixierung auf Beton

Zur Befestigung von Matrox®-Platten an Betonwéanden oder Mau- Washer
erwerken eignet sich ein System aus Washern, Senkkopfschrauben,
Betondiibeln und einer Matrox®-Abdeckkappe.

Betondibel
Dieses System gewahrleistet Toleranzrdume und dient so der Ver-
Matrox®-

meidung flachiger Aufwélbungen bei héheren Temperaturen. Um eine Abdeckkappe
Unterwanderung durch Fiillgut auszuschlieRen werden die Platten
mit einer Kappe verschlossen. Vorteile hierbei sind inshesondere die

einfache Befestigung sowie die exzellente Haltbarkeit. Beton

Matrox®-Platte

N\

Senkkopfschraube

Fixierung auf Beton



Befestigungstechnik

Befestigung einer
Bunkerauskleidung

Bei Bunkerauskleidungen fiihren spitze
Winkel in den Ecken haufig zum Anbacken des
Schittgutes. Daher sollte die Auskleidungs-
platte in den Eckbereichen mdglichst gebogen
verlegt werden. Je nach Plattenstérke kann
das Erwarmen mit einem Heilluftgeblése
oder der Einsatz einer Rundwalzanlage fiir die
Biegung erforderlich sein.

Der hinter der gebogenen Auskleidungsplat-
te entstehende Hohlraum wird mit einem
Polymerbeton (Epoxidharzmértel) hinterfiillt.
Zum Anschrauben der Auskleidungsplatte
werden Senkkopfschrauben und Spreizdiibel
verwendet.

Verlegetechnik

Bei der Auskleidung von Bunkern und Silos
werden die Platten horizontal von unten
beginnend nach aben verlegt. Wir empfehlen,
die senkrechten Fugen der Platten zueinander
zu versetzen. Je nach Schiittgut kann es
notwendig sein, den Materialfluss durch eine
Uberlappung der Auskleidungsplatten zu
optimieren. Zudem wird hierdurch verhindert,
dass feinkdrniges Schuttgut sich hinter die
Auskleidung setzt.

Die Grafik zeigt die fiir die Uberlappung ur
Verfligung stehenden Methoden. Der Pfeil
gibt die Flussrichtung des Schiittgutes an.
Alternativ kdnnen die Fugen mit einem spe-
ziellen Extrusionsschweilgerat verschweildt
werden.

/

Silowand

Befestigung einer Bunkerauskleidung.

-— Betonauskleidung
/ Matrox®-Platte

R12

Zementfillung

\ &

Platten werden harizontal von unten nach oben versetzt verlegt.

s 4

%

Uberlappungsmethoden

7




Kantenschutz

Bei jeder Installation sollte darauf geachtet
werden, dass die oberste Plattenreihe mit
einer Abschlussleiste gegen Unterwanderung
durch Fiillgut geschiitzt wird. Die Leisten
konnen je nach Bedarf aus Aluminium-
(LKW-Mulde) oder Stahlblech bestehen.

Bei der Anbringung ist darauf zu achten,
dass ein Expandieren des Materials bei
thermischer Ausdehnung erméglicht wird.

Schweifnaht ———>

/-Blech —— >

Stahluntergrund

Matrox®-Platte ——>

Abschlusskanten schiitzen gegen
Unterwanderung durch Schiittgut.

<— Stahluntergrund

y&— Schweilnaht

<— Edelstahlkantenschutz

<«—— Matrox®-
Platte
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Auskleidung ist
Erfahrungssache

Die Wahl des Auskleidungswerkstoffes ist von einer Vielzahl von
Faktoren abhéangig: die Art des Schiittgutes, die Geometrie des auszu-
kleidenden Investitionsobjektes und weitere Einflussfaktoren, die den
Materialfluss und Verschleild maR3geblich beeinflussen.

Die Réchling Engineering Plastics greift auf eine mehr als 40-jahrige Er-

fahrung in der Auskleidungstechnik zuriick. Nutzen Sie diese Erfahrung.

Wir empfehlen Ihnen den richtigen Werkstoff und die optimale Befesti-

gungstechnik fiir lhren Einzelfall. Dabei stehen fiir uns Langlebigkeit und
Wirtschaftlichkeit der Auskleidung im Vordergrund.

LKW-Auskleidung

LKW-Mulden haben je nach ihrer Form unterschiedliche Problemstel- Professionelle Ausklei-
. . dung: An der Mulde

len. Es kommt zu Anbackungen in den Ecken, der Materialfluss stockt, .

) i . ) befestigte Z-Bleche
Verschleill zerstort die Mulde. Wir empfehlen daher je nach Bauart der verhindern an den
Mulde, KorngroRe, Form, Feuchtigkeit und Temperatur des Schiittgutes Seiten ein Hinterfiillen

der Auskleidungsplat-

folgende Auskleidungswerkstoffe:
Matrox® | Matrox® U 110 | Matrox® EX 60 | Matrox® X

ten mit Schiittgut.

Zusétzlich kénnen wir Ihnen fiir Anwendungen mit extremer Schlagbe-
anspruchung eine Kombination aus den genannten Matrox®-Typen und
Polyurethan anbieten.

Minenfahrzeug: Mit Matrox® X ausgekleidete
LKW-Mulde zum Transport von Erzen in Australien.

Vergleich Matrox® versus Stahl: Wahrend das Schiittgut an der nicht
ausgekleideten Stahlflache groRflachig haften bleibt, ist der mit
Matrox® ausgekleidete Bereich nahezu vollsténdig entleert.

Fest verankert: Installation von Matrox®-Platten in einem
trichterfdrmigen Muldenkipper mit der Bolzenschweiltechnik.
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Bunker- und Siloauskleidung

Zu den Herausforderungen bei Bunker- und Siloauskleidungen
zahlen die zum Teil groen Fallhohen des Schiittgutes — der harte
Aufprall fiihrt zu extremem Verschlei3. Der trichterformige Auslass
verursacht Kern- und Massenflussprobleme; besondere Sicher-
heitsvorschriften oder etwa das Handling von Lebensmitteln stellen
weitere Anforderungen.

Wir empfehlen:

Matrox® EX 60 | Matrox® SE | Matrox® SI 12 | Matrox® FC
Auch hier kénnen wir Kombinationen aus Matrox® und Polyurethan
flir extrem schlagbeanspruchte Anwendungen liefern.

= |
Siloentleerung: Die Matrox®-Auskleidung des Silos gewahrleistet
die gleichmaRige und unterbrechungsfreie Verladung des Schiittguts.

Blick von unten in einen Bunker: Bei grolkdrnigen Schiittgiitern, die zu
partiell starkem Verschleil fiihren, kénnen bereits Teilauskleidungen mit Bunkerauskleidung mit ,Weld washern”: Deutlich ist die Verteilung der
Matrox® die Lebensdauer des Bunkers deutlich erhdhen. Befestigungspunkte zu erkennen.

Kohlebunker eines Kraftwerks ausgekleidet mit Matrox® EX 60: Betriebssicherheit und unter-
brechungsfreie Rohstoffzufuhr sind in der Energiewirtschaft essentiell.
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Waggonauskleidung

Der universelle Einsatz von Giiterwaggons fir verschiedenste
Schittgtiter erfordert ein ausgewogenes Verhaltnis
zwischen Verschleilschutz und Gleitforderung. Grundséatzlich
empfehlen wir fir Waggons in Trichter-, Sattel- oder Regel-
bauart Matrox® SI12. Besondere Schiittgiiter kénnen unter
Umstéanden spezielle Auskleidungen erforderlich machen.
Wir beraten Sie gern.

Waggonauskleidung mit Matrox® SI 12: Das problemlose und
saubere Entleeren jedes einzelnen Waggons sorgt fir eine schnelle
Entladung ganzer Giiterziige.

Universell einsetzbar: Giiterwaggons fordern aufgrund ihrer
verschiedenen Einsatzbereiche eine Allround-Qualitét als
Auskleidungswerkstoff.

SchweiRarbeiten beim Auskleiden eines Giiterwaggons: Die Matrox®-
Auskleidung wird an den angewinkelten StoRkanten verschweif3t, um
zu vermeiden, dass Schiittgut sich in den Winkeln festsetzt.
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Wir liefern lhre Systemlosung bestehend aus:

e optimalem Auskleidungsmaterial, abgestimmt auf die
jeweiligen Anforderungen

e Plattenzuschnitten

e Befestigungsmaterialien wie Bolzen, Muttern, Bohrern,
Abdeckkappen und leihweise auch Bolzenschweil3geraten

Unsere erfahrenen Montagepartner stehen weltweit vor
Ort zur Verfligung. Dariiber hinaus bilden wir in unserem
Entwicklungs- & Schulungszentrum in Haren, Deutschland,
Mitarbeiter unserer Kunden in Seminaren zu Themen

rund um die Auskleidungstechnik (z. B. verschiedene
Schweiltechniken und Befestigungssysteme) aus.

Rachling Engineering Plastics bietet als Systempartner
neben hochwertigen Auskleidungsplatten auch Befes-
tigungssysteme fiir die dauerhafte Installation sowie
die notwendige Beratung und Unterstiitzung an.

Theorie und Praxis: Im Rochling Schulungszentrum erlernen
Kunden die Grundlagen der Auskleidungstechnik.
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